Weltweiter Vor-Ort-Service fiir Formatzylinder und CFK-Adapter

THiLo BARTH

Die Spannstelle zwischen Formatzylinder und CFK-Adapter beeinfluBt
im Flexodruck mafBigeblich das Druckbild, die Riistzeiten beim Adapter-
wechsel und die Prozefisicherheit der gesamten Anlage. Erstmals gibt
es nun einen Dienstleister, der sich gezielt auf diese Schnittstelle spe-
zialisiert hat. Die weltweit titigen Spanntechnikspezialisten von SWT
Services aus llsfeld/D biindeln dazu iiber 50 Jahre Service-Erfahrung
im Bereich der Spann- und Wuchttechnologie. In Zusammenarbeit mit
den fithrenden Herstellern von Druckmaschinen, Adaptern und Spann-
mitteln wurde ein Programm entwickelt, das eine Wartung und In-
standhaltung unmittelbar an der Maschine ermaglicht. Rund 80% aller
auftretenden Fehler kinnen so direkt vor Ort behoben werden.

oderne  Spannwellen und

CFK-Adapter  ermiglichen
hohe Druckgeschwindigkeiten, bie-
ten eine hervorragende Steifigkeit
und Ddampfung und gewihrleisten
ein optimales Druckbild. Wie bei
allen mechanischen Prizisionssy-
stemen, hingt auch beim System
aus Formatzylinderund Adapter die
einwandfreie Funktion von derkor-
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rekten Bedienung sowie von der re-
gelmaBigen Wartung ab. Nur wenn
beide Faktoren erfiillt sind, lassen
sich dauerhaft die fiir den moder-
nen Flexodruck erforderlichen

Rundlaufgenauigkeiten im pm-Be-
reich erreichen, also in Dimensio-
nen von wenigen Tausendstel Milli-
metern.

SWT Services leistet einen wesentlichen Beitrag, damit Spannzylinder und CFK-Adapter dauerhaft ein
hochprizises Gesamtsystem bilden.

Riefen in den Spannstellen der Formatzylinder und Adapter konnen eine Ursache dafiir sein, daf sich
die Adapter nicht mehr fiigen lassen.
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Hochprazises Hydro-
Dehnspannsystem

Wenn der Bediener beim Jobwech-
sel an der Flexodruckmaschine die
Spannschraube eines hydrauli-
schen Formatzylinders anzieht oder
16st, betiitigt er - meist ohne es zu
wissen - einen hochprizisen
Spannmechanismus.  AuBerlich
kaum zu erkennen, wird mit Hilfe
der Spannschraube im Innemn des
Formatzylinders ein Dehnkolben
bewegt, der ein Hydraulikmedium
in eine Dehnkammer prefit. Der
Druckanstieg in der Dehnkammer
bewirkt, daB sich eine mit dem
Grundkérper verbundene Dehn-
biichse definiert wdlbt und den
CFK-Adapter an den Spannstellen
flichig und prizise spannt. Um ei-
nen perfekten Rundlaufzu gewihr-
leisten, sind sowohl die Spannfli-
chen des Formatzylinders als auch
der Spanndurchmesser des CFK-
Adapters  prazisionsgeschliffen.
Hydro-Dehnspannlisungen, wie
sie in Flexodruckmaschinen, aber
auch im Werkzeugmaschinenbau
genutzt werden, zihlen zu den pri-
zisesten Spanntechnologien tiber-
haupt. Sie werden immer dann ein-
gesetzt, wenn bei hdufigen Wech-
selvorgingen und minimalen Riist-
zeiten dauerhaft eine hohe Prézisi-
on eingehalten werden muf. Kein
anderes Spannsystem kombiniert
die Faktoren Rundlaufgenauigkeit,
Riistzeitminimierung und Flexibili-
tit so perfekt wie Hydro-Dehn-
spannsysteme. Die mit Ol gefiillten
Dehnkammern und die Dehnbiichse
bewirken dariiber hinaus, daB die
im laufenden ProzeB auftretenden
Schwingungen gedampfi und Be-
lastungsspitzen absorbiert werden.
Vorausgesetzt es kommt nicht zu
Verschmutzungen oder Beschadi-
gungen, gewdahrleistet das Spann-
system auch nach mehreren tau-
send Spannvorgingen eine perfek-
te Rundlaufgenauigkeit. Sie ist im
Flexodruck die Grundlage fiir ein
sauberes Druckbild und eine hohe
ProzeBsicherheit.

»Spitestens wenn CFK-Adapter
mit Gummihammer und Kantholz
von der Spannwelle geschlagen
werden, sollten bei den Prozefver-
antwortlichen die Alarmglocken
schrillen«, gibt Ouver Preirrer, Ge-
schiftsfithrer bei SWT Services, zu
bedenken. »Korrekt eingestellt, ge-
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reinigt und gewartet, miissen sich
CFK-Adapter leicht fiigen lassen.«
Ein schwergingiger Adapterwech-
sel sei daher so gut wie immer ein
Indiz fiir Fehler im Gesamtsystem
aus Spannwelle und Adapter. Die
Griinde dafiir sind vielfiltig: Haufi-
ge Jobwechsel unter Zeitdruck,
Fehlbedienungen, Umgebungsein-
fliisse und andere Faktoren fiihren
dazu, daB die hochprizise Schnitt-
stelle im laufenden Betrieb zum Teil
enormen Belastungen ausgesetzt
ist. In einem schleichenden Prozef3
kommt es zu Verschmutzungen und
Oberflichenbeschiddigungen  der
Spannwelle oder des Spanndurch-
messers, zu Deformationsschiden
an Dehnteilen, zum Olverlust im
Spannmittel und zu diversen ande-
ren Fehlern. Diese konnen sich ganz
unterschiedlich auswirken: Sind die
Spannkrifte zu gering, weil bei-
spielsweise die Dehnrate des For-
matzylinders nicht ausreicht, wer-
den die Drehmomente nicht mehr
vollstindig auf den Adapter {iber-
tragen. Als Folge treten im Druck-
bild Fehler aufund die Reproduzier-

barkeit sinkt. Zum Teil kommt es
sogar zu kompletten Maschinen-
ausfillen. Sind die Spannflichen
verschmutzt oder beschidigt,
nimmt der Adapterwechsel deutlich
mehr Zeit in Anspruch. Adapter
lassen sich kaum noch fiigen und
zum Teil nur noch mit brachialen
Mitteln wechseln. Aufgrund der
schlechten Rundlaufeigenschaften
leiden auch in diesem Fall das
Druckbild und die Reproduzierbar-
keit. Auch duBere Einfliisse, wie
beispielsweise hohe Temperaturen
in der Druckmaschine oder in der
Halle konnen die Spannkraft und
Rundlaufgenauigkeit von Format-
zylindern beeinflussen.

Druckqualitat und ProzeR-
sicherheit profitieren

Mit SWT Services gibt es erstmals
einen Anbieter, der sich gezielt auf
den Bereich der Spanntechnik spe-
zialisiert hat und das komplette Sy-
stem aus Spannwelle und CFK-
Adapter vor Ort priifen, bewerten,
warten und in den meisten Fillen

auch Instandsetzen kann. Vorallem
der Wartung und der vorbeugenden
Instandhaltung kommt dabei eine
grofie Bedeutung zu. »Wer Format-
zylinder und CFK-Adapter regel-
miiBig priift und wartet, erhoht die
ProzeBsicherheit im laufenden Be-
trieb, profitiert von einer hohen
Druckqualitit und Reproduzier-
barkeit und minimiert Riistzeiten,
ungeplante Maschinenausfille so-
wie den Ausschub.« Prerrer emp-
fichlt eine regelméBige Wartung
und Instandhaltung in einem Zy-
klus von 12 Monaten. Mit Hilfe
hochpriziser MeBmittel werten die
Spanntechnnikspezialisten ~ von
SWT Services unmittelbar an der
Maschine das komplette System aus
Formatzylinder und CFK-Adapter
aus. Sowohl die absoluten MaBe des
Spanndurchmessers und des For-
matzylinders als auch die Rundheit
und Dehnrate der Spannwelle wer-
den gepriift. Indem die Werte von
Adapterund Welle mit Hilfe speziel-
ler Berechnungsprogramme abge-
glichen werden, liiBt sich das kom-
plette System beurteilen, sprich eine
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Aussage treffen, ob die Dehnrate der
Spannwelle fir eine zuverldssige
und prazise Spannung der Adapter
ausreicht. Warnhinweise stellen si-
cher, daB Spannwellen oder Adap-
ter rechtzeitig getauscht oder repa-
riert werden kdnnen, bevor es zu
Maschinenausfillen kommt.

Zum Servicepaket zum Festpreis
gehoren die Priifung aller Oberfld-
chen auf Schiden, die Priifung und
Einstellung der Dehnrate, die Reini-
gung sowie das Ausmessen und
Ausschleifen der Karbon-Druck-
zylinder, die Reinigung der Kolben-
bohrung, das Reinigen und Schmie-
ren aller Betdtigungsschrauberiund

Kolben sowie die Priifung aller rele-
vanten Funktionen inklusive der
Fiigbarkeit. Fester Bestandteil des
Vor-Ort-Services ist zudem eine
Einweisung der Maschinenbediener
und die Erstellung eines individuel-
len Serviceplans. »Es hat sich ge-
zeigt, daB Bediener wesentlich sorg-
samer mit Formatzylindern und
Adaptern umgehen, wenn sie wis-
sen, welche Bedeutung das Spann-
system fiir den gesamten Druckpro-
zef hat« Damit amortisieren sich
die Servicekosten fiir die vorbeu-
gende Instandhaltung innerhalb
kiirzester Zeit. Um kostspielige Aus-
fallzeiten der Maschinen zu vermei-
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den, fithrt SWT Services als inter-

national  tétiger  Full-Service-
Supplier die Inspektions- und War-
tungsarbeiten auch an Wochen-
enden und Feiertagen sowie in Zei-
ten der Betriebsruhe durch.

Herstelleriibergreifender
Spannmittelservice

SWT Services hat sich gezielt auf
Serviceleistungen in den Bereichen
Spannen und Wuchten spezialisiert
und bietet einen herstelleriibergrei-
fenden Service fiir Spannmittel, wie
etwa fiir Drehfutter, Kraftspann-
futter, Nullpunktspannsysteme und
Dehnspannlésungen weltweit. Da-
zu zéhlt auch das Spannsystem aus
Formatzylinder und CFK-Adapter
im Flexodruck. Das Leistungsspek-
trum reicht von der Inbetriebnahme
tiber die Schulung und Einweisung
von Mitarbeitern, die Wartung und
Instandsetzung von Spannmitteln
bis hin zu regelmiBigen Inspektio-
nen. Ziel der Serviceleistungen ist
es, die Leistung der Spannmittel
dauerhaft voll auszuschopfen, un-
geplante Maschinenausfille auf ein
Minimum zu reduzieren und Scha-
den fiir Mensch und Maschine zu
verhindern. Im Rahmen systemati-
scher Spannmitteliiberpriifungen
lassen sich sogar bisher unerkannte
Schiden, wie etwa innere Beschédi-
gungen, feststellen und analysie-
ren. Erginzt wird das Servicepro-
gramm durch einen umfassenden
Auswuchtservice fiir Spannmittel,
Werkzeuge und gefertigte Teile. Mit
Hilfe modernster Wuchttechnologie
sorgen die Spezialisten bei Werk-
zeughaltern, Schleifscheiben, Kur-
belwellen, Rotoren, Pumpenlaufri-
dern, Riemenscheiben, Flanschen,
Werkzeugen und vielem mehr fiir
einen perfekten Rundlauf. Auch
diesen Service bietet SWT Services
mobil, sprich unmittelbar vor Ort
an.

= www.swi-services.com

Von links:

Vor der Wartung:

Schmutz und Oberflichen-
schiaden an Adaptern
wirken sich unmittelbar auf
die Prozefisicherheit im
Flexodruck aus.

Wartung und Vermessen:
Nach der Reinigung und der
Instandsetzung werden die
Spannstellen vermessen.

Nach der Wartung:
Gereinigt, geschliffen und
vermessen lassen sich die
Adapter einfach fiigen und
hochpriizise spannen.

Mit Hilfe hochprdziser Mefs-
mittel und Berechnungs-
tools beurteilt SWT Services
das Gesamtsystem aus For-
matzylinder und Adapter
direkt an der Maschine,
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